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Jodtownik, 05-08-2016
ZAPYTANIE OFERTOWE Nr 1/1.5.1/2016

NA DOSTAWE, OBRABIARKI 5 OSIOWEJ STEROWANEJ CNC DO OROBKI
ELEMENTOW KRZESEL, STOLOW, itp. WRAZ Z OPROGRAMOWANIEM
CAD/CAM

Projekt wspétfinansowany ze srodkéw Unii Europejskiej w ramach dziatania 1.5.1A "Rozwoj
produktéw i ustug w MSP” Regionalnego Programu Operacyjnego woj. dolnoslaskiego 2014-
2020

1. Nazwa i adres Zamawiajacego.
STOLMARK Krzysztof Swiderski
NIP: 8821044184
REGON: 891446190
adres: Jodtownik 11A, 58-262 Jodtownik
tel./fax 74 833 09 20
e-mail: biuro@stolmark.hg.pl

2. Tryb udzielania zamdéwienia.
Zamowienie udzielane bedzie w trybie postgpowania ofertowego

3. Opis przedmiotu zamowienia.

A. Przedmiotem zamoéwienia jest dostawa, montaz oraz uruchomienie Obrabiarki do
drewna, sterowanej CNC w 5 osiach, przeznaczonej do wykonywania elementéw
krzeset i stotdw o nastepujacych parametrach:

e System wspomagania projektowania produkcji, z funkcjami umozliwiajgcymi, juz na
etapie programowania obrobki, wizualizacje i optymalizacje ruchéw glowicy roboczej
oraz wykrywanie potencjalnych kolizji, mogacych nastapi¢ podczas pracy maszyny.

e System zawierajacy zestaw podstawowych, standardowych operacji obrobkowych,
wstepnie przygotowanych, dla ulatwienia tworzenia wszelkich programéw obrobki
przestrzennej elementow krzesel, stotow, itp.

e Zakresy wymiaréw ruchoéw roboczych obrabiarki:
- Zakres przestrzeni obrobki nie mniejszy niz: 2800x1800%650 [mm],




- Przesuwy zespotu roboczego maszyny w osiach:

* poprzecznej — nie mniej niz 3000 mm (do 3400 mm)
* wzdhuznej — nie mniej niz 2200 mm (do 2400 mm)

* pionowej — nie mniej niz 950 mm (do 1000 mm).

Glowica robocza wyposazona w co najmniej 4 niezalezne -elektrowrzeciona
o mocy minimum 6 kW kazde, zakres szybkosci obrotowej do 24000 obr./min.
z tozyskami ceramicznymi.

System sterowania elektrowrzecion musi by¢ wyposazony w co najmniej dwa
falowniki, dla zminimalizowania przerw pomiedzy uzyciem pracujacych kolejno po
sobie elektrowrzecion.

Dwa stoty robocze o min. wymiarach 1200 x 500 mm, mogace pracowac niezaleznie,
lub w trybie jednoczesnej, synchronicznej pracy dla umozliwienia obrébki elementéw
o wigkszych gabarytach.

Uklad automatycznej wymiany elementéw obrabianych, wyposazony w podwdjny
magazynek elementéw i zestaw uniwersalnych chwytakéw regulowanych w trzech
kierunkach, dla umozliwienia zamocowania przedmiotéw o zarysie krzywoliniowym.
Uktad powinien by¢ wykonany w sposob umozliwiajacy reczng wymiane elementéw
obrabianych, ktore ze wzgledu na swoje cechy wymiarowe, nie mogg by¢
umieszczane w polu roboczym maszyny w sposob zautomatyzowany.

System smarowania podstawowych podzespotéw maszyny, dziatajacy w sposob
automatyczny.

Uklad elektryczny maszyny zawarty w szafie sterowniczej, wyposazonej
w zabezpieczenie przeciw-pytowe i urzadzenie zapewniajace odpowiednie schtadzanie
whnetrza szafy (tzw. klimatyzator).

Gtowny sterownik elektroniczny CNC, zarzadzajacy praca maszyny, wykonany
w technice w pelni cyfrowej, z mozliwoscig przytaczenia do sieci komputerowej, dla
umozliwienia zdanego diagnozowania stanu funkcjonowania maszyny.

Obudowa zabezpieczajgca, uniemozliwiajaca przypadkowy dostep personelu
do pola roboczego maszyny podczas wykonywania obrobki.

Kod CPV: 42610000-5 Obrabiarki sterowane laserem lub centra obrobkowe
Tlos¢: 1 sztuka

Oferte nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim w oparciu o podane powyzej parametry
techniczne.

. Dostawa oprogramowania CAD/CAM do przygotowania kodéw sterujacych do

frezarek numerycznych dostarczane bezposrednio od producenta w jezyku polskim,
posiadajace nastgpujgce, minimalne cechy:
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obrobka 5-osiowa symultaniczna przy frezowaniu;

symulacja na modelu wirtualnym maszyny z wykrywaniem kolizji z elementami
obrabiarki;
optymalizacja posuwu w zalezno$ci od przekroju warstwy skrawanej;

zastosowanie gotowej technologii dla innych czgsci (technologicznie podobnych);

mozliwos$¢ utworzenia Arkusza Narzg¢dzi z wszystkim informacjami potrzebnymi dla
operatora maszyny;

automatyczne rozpoznanie kieszeni i otworéw do obrébki z przestrzennych modeli
brylowych;

przygotowane typowe operacje obrobcze, migdzy innymi takie jak:
- strategie frezowania 2,5-osiowego

- strategie ptynnego frezowania 3-osiowego

- strategie ptynnego frezowania 5-osiowego;

wbudowana funkcja nestingu/optymalizacji roztozenia elementéw 2D i 3D na arkuszu
w trybie automatycznym, poél-automatycznym lub recznym z podaniem informacji
o procentowym wykorzystaniu arkusza z mozliwoscig wezytywania list zlecen;
wbudowana mozliwo$¢ zamiany obrazow rastrowych na grafike wektorows;
mozliwos$¢ wezytywania do programu plikéw 3D DXF, ACIS, ANVIL, CADL, DWG,
Google Sketchup, IGES, Inventor, PARASOLID, Part Modeler, Rhino, Solid Edge,
SOLIDWORKS, SpaceClaim, STEP. STL, VDA-FS, VISI;

edytor tekstowy do przegladania programéw NC i transmisji kodow NC z programu
bezposrednio na maszyne;

mozliwos¢ tworzenia makr w Visual Basic for Application;
modut raportéw z generowaniem kodéw kreskowych.

Kod CPV 48000000-8 Pakiety oprogramowania i systemy informatyczne
Hos¢: 1 sztuka

Oferte nalezy sporzadzi¢ w jezyku polskim w oparciu o podane powyzej parametry
techniczne.

. Miejsce dostawy.

Jodtownik 11A

. Termin realizacji zamowienia. — g&,\}
Do 31-12-2016 ‘




6. Zamowienia czesciowe.
Zamawiajgcy nie dopuszcza sktadania ofert czgsciowych
7. Informacja o ofercie wariantowej.
Zamawiajacy nie dopuszcza sktadania ofert wariantowych.
8. Osoby uprawnione do porozumiewania si¢ z Wykonawcami;
Krzysztof Swiderski - Wiasciciel
Tel.74 833 09 20,
e-mail: biuro@stolmark.hg.pl
9. Miejsce i termin zlozenia oferty.
Oferty nalezy sktadac
- pocztg elektroniczng na adres biuro@stolmark.hg.pl
- faxem na numer 74 833 09 20 )
- za posrednictwem poczty lub osobiscie na adres STOLMARK Krzysztof Swiderski
Jodtownik 11A, 58-262 Jodtownik w nieprzekraczalnym terminie do dnia 15-08-2016 do
godz. 12.00
10. Termin zwigzania oferta.
Wykonawca pozostaje zwiazany ofertg przez okres 30 dni. Bieg terminu rozpoczyna si¢
wraz z uplywem terminu skladania ofert.
11. Termin i miejsce otwarcia ofert.
Otwarcie ofert nastapi dnia 15-08-2016 o godz.15.00 w siedzibie Zamawiajacego.
Zamawiajacy nie przewiduje publicznego otwarcia ofert.
12. Kryteria oceny ofert i opis sposobu ich obliczenia.
Oferty bedg oceniane wedlug nastepujacych kryteriéw (maksymalnie 100 pkt):
1) Cena - (85 pkt)
2) Czas podjecia interwencji serwisowej po zgloszeniu awarii (podany w godzinach) - (15
pkt)
Lp. Nazwa kryterium Sposoéb przyznawania Waga
punktacji
L
Cena C=Cn/Co x 85 pkt 85 pkt
2.

Czas podjecia interwencji
serwisowej po zgloszeniu S = Sn/So x 15 pkt 15 pkt
awarii

Liczba punktéw za poszczegolne kryteria zostanie zsumowana i bgdzie stanowi¢ koficowa

oceng oferty.
G
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Kryterium oceny ofert stanowi wskaznik P, przedstawiony ponizszym wzorem:
P (oferta koncowa) = C + S

C- wskaznik ceny

S — wskaznik czasu podjecia interwencji serwisowej po zgloszeniu awarii

Cn — najnizsza cena netto

Co- cena netto oferenta

Sn — najkrétszy czas podjecia interwencji serwisowej po zgloszeniu awarii

So — czas podjecia interwencji serwisowej po zgloszeniu awarii oferenta

Najkorzystniejsza ofertg zostanie wybrana ta, z najwyzsza liczba uzyskanych punktow,
obliczang wedlug powyzszego wzoru.

O wyborze najkorzystniejszej oferty Zamawiajacy zawiadomi Oferentow elektronicznie
na adres e-mail wskazany w ofercie.

W przypadku uzyskania takiej samej ilosci punktéw przez dwoch oferentéw o wyborze
oferty zadecyduje termin jej zlozenia (zostanie wybrana oferta zlozona wczesniej).
Oferent, ktorego oferta zostanie oceniona jako najkorzystniejsza zobowiazany jest do
zawarcia umowy z Zamawiajacym w terminie do 14 dni od daty rozstrzygniecia konkursu.
Jezeli Wykonawca, ktorego oferta zostala wybrana, bedzie uchylat si¢ od zawarcia
umowy we wskazanym wyzej terminie Zamawiajacy moze wybraé oferte
najkorzystniejsza sposréd pozostalych ofert.

Pozostale informacie.

1. Oferta powinna zawierac:

- peina nazwe Oferenta, adres lub siedzibg, numer telefonu, NIP;

- date sporzadzenia oferty;

- posiadac termin realizacji zamdwienia;

- posiadaé dat¢ waznosci,

- wartos¢ oferty przedstawiong w kwocie netto i brutto ze wskazaniem walut rozliczenia;

- warunki platnosci;

- odniesienie do kryteriow wyboru oferty;

- okres gwarancji;

- oswiadczenie o braku powigzan osobowych i kapitalowych z Zamawiajacym;

- aktualny odpis z wilasciwego rejestru lub z centralnej ewidencji i informacji
o dzialalnosci gospodarczej, wystawiony nie wczesniej niz 6 miesiecy przed uptywem
sktadania ofert.

Brak jakiegokolwiek z wyZej wymienionych elementéw skutkowaé bedzie
odrzuceniem oferty z przyczyn formalnych.

2. Oferta musi by¢ podpisana przez osobe, lub osoby uprawnione do wystepowania
w obrocie prawnym w imieniu oferenta, przy czym podpis musi by¢ czytelny lub opisany
pieczeciami imiennymi. \

3. Do udzialu w postepowaniu dopuszczeni zostang oferenci posiadajacy uprawnienia do
wystepowania w obrocie prawnym zgodnie w wymogami ustawowymi. Za spetnienie tego
warunku uznaje si¢ zlozenie informacji odnosnie uprawnien do wystepowania w obrocie
prawnym tj. aktualnego odpisu albo aktualnego zaswiadczenia o wpisie do ewidencji
dziatalnosci gospodarczej, jezeli odrebne przepisy wymagaja wpisu do rejestru lub
zgloszenia do ewidencji dziatalnosci gospodarczej, wystawionego nie wczesniej niz
6 miesiecy przed uptywem terminu sktadania oferty.

i
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4. Pozostate warunki udzialu w postepowaniu:

Warunkiem przystgpienia jest spelnienie warunkéw technicznych, o ktérych mowa
w punkcie 3A i 3B zapytania ofertowego.

Poprzez zlozenie oferty Oferent wyraza zgode na podanie do wiadomosci pozostatych
Oferentow szczegolow oferty. Oferent ma prawo nie wyrazi¢ zgody na podanie do
wiadomosci szczegolow technicznych przedmiotu zaméwienia.

Informacije na temat zakresu wykluczenia:

1. Wykluczeniu z postgpowania podlegajag Wykonawcy, ktorzy sa powiazani osobowo lub
kapitalowo z Zamawiajacym.

Przez powigzania kapitalowe lub osobowe rozumie si¢ wzajemne powigzania miedzy
zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w imieniu
zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu zamawiajgcego czynnosci zwigzane
z przygotowaniem i przeprowadzaniem procedury wyboru wykonawcy, a wykonawcg,
polegajgce w szczegolnosci na:

- uczestniczeniu w spolce, jako wspolnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

- posiadaniu co najmniej 10 % udziatow lub akcji,

- pelnieniu funkcji czlonka organu nadzorczego Iub zarzqdzajgcego, prokurenta,
petnomocnika,

- pozostawaniu w zwigzku malzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa
w linii prostej, pokrewienstwa drugiego stopmia lub powinowactwa drugiego stopnia
w linii bocznej lub w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli.

2. Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do uniewaznienia postgpowania w kazdym czasie
bez podawania przyczyn.

3. W przypadku uniewaznienia postgpowania Zamawiajacy zawiadomi wszystkich
Wykonawcow, ktorzy ubiegali si¢ o udzielenie zaméwienia, podajac stosowne
uzasadnienie.

4. W przypadku uniewaznienia Postgpowania bez wzgledu na przyczyne, Wykonawcom,
ktérzy ztozyli Oferty, nie przystuguje roszczenie o zwrot kosztéw uczestnictwa
W postepowaniu, w szczegolnosci kosztow przygotowania Ofert.

5. Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do zmiany tresci niniejszego zapytania. Jezeli
zmiany bedg mogly mie¢ wptyw na tre$¢ sktadanych w postgpowaniu ofert Zamawiajacy
przedtuzy termin sktadania ofert.

Okreslenie warunkéw zmian umowy:

Tres¢ umowy zostanie uzgodniona z wybranym Oferentem do wykonania powierzonego
zamowienia.

Zamawiajgcy zastrzega sobie mozliwo$¢ zmiany umowy zawartej z podmiotem
wybranym w wyniku przeprowadzonego postepowania o udzielenie zamodwienia
publicznego z nastgpujacych powodow:

a) obiektywnych przyczyn niezaleznych od zamawiajacego lub oferenta,

b) okolicznosci sity wyzszej,

¢) zmian regulacji prawnych obowigzujagcych w dniu podpisania umowy, w zakresie
majacym wplyw na realizacje przedmiotu zamdéwienia.

WLASCICIEL ZAKLADU

»STOLMARK?”
Krzysztof Swiderski
Jodlownik 1A, wel./tax 074/ 8330920
58-262 0STROSZOWICE
NIP 882-104-41.24 Dan 893144R1:1




