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Tytut projektu:

,Wdrozenie technologii numerycznej w firmie STOLMARK w celu zwiekszenia wydajnosci i jakosci produkcji krzeset”

Kroétki opis projektu:

Doswiadczenie STOLMARKU w obrébce drewna siega lat 80-tych. Przez ten czas przeistoczyt sie z matej stolarni
w przedsiebiorstwo ktére w pewnym okresie zatrudniato 100 osobowg zatoge. Obecnie firma produkuje kilka tysiecy sztuk
stelazy krzeset miesiecznie. STOLMARK produkuje na podstawie powierzonych przez klienta wzordow. Aby by¢ konkurencyjnym
musi realizowaé coraz bardziej skomplikowane zamoéwienia przy zachowaniu wysokiej powtarzalnosci i precyzji wykonania.
Wigze sie to z duzym naktadem pracy i czasu poniewaz proces technologiczny w firmie STOLMARK opiera sie o zdolnosci
i doswiadczenie stolarzy a produkcja ma charakter pracy rzemieslniczej. Mimo wysokich umiejetnosci pracownikédw niemozliwe
jest unikniecie btedow ludzkich wynikajgcych ze specyfiki pracy manualnej. Konieczny jest zakup obrabiarki numerycznej ktéra
pozwoli na wysoka powtarzalnos¢ produkcji przy zachowaniu wysokiej jakosci i precyzji. Firma o wiele mniejszym nakfadem
pracy bedzie mogta produkowaé wiecej i lepiej. Ponadto wprowadzenie nowoczesnych technologii umozliwi Wnioskodawcy
wdrozenia wtasnych modeli krzeset projektowanych przy wspétpracy z Akademiag Sztuk Pieknych im. Eugeniusza Gepperta we
Wroctawiu. Dzieki realizacji projektu Wnioskodawca nie tylko umocni swojg pozycje w dotychczasowe] branzy ale takze wejdzie
na nowy rynek zbytu.

Cele projektu:

Rozwdj produktéw oferowanych przez STOLMARK poprzez wdrozenie innowacji procesowej bazujgcej na technologii obrébki
numerycznej wykorzystywanej w produkcji elementdéw stelazy krzeset.

Technologia bedzie wykorzystywana w procesach:

e frezowanie na zadany ksztatt,
e frezowanie kanatow,
e wycinanie otwordw, czopow,

e szlifowanie.

Wdrozenie technologii obréobki numerycznej poprzez zakup 5 osiowej obrabiarki CNC pozwoli w jednym utozeniu elementu na
maszynie przeprowadzi¢ proces frezowania powierzchni na zadany ksztatt, uzyskaé¢ pozadane katy, oraz wykonaé¢ otwory
montazowe. Projektowanie CAD/CAM pozwoli natomiast przygotowac projekt obrabianego elementu i przenie$¢ jego parametry
na obrabiarke. Waznym aspektem nowej technologii bedzie powtarzalnos¢ oraz zwiekszona wydajnos¢ w stosunku do
dotychczasowych procesdéw.

Wartos¢ projektu:

e warto$¢ ogotem: 775 047,60 zt

o wydatki kwalifikowane: 616 969,00 zt
e dofinansowanie: 246 787,60 zt

e wktad UE: 246 787,60 zt

o wkiad wihasny: 528 260,00 zt

e  koszty niekwalifikowane: 158 078,60 zt



